KLINGELNBERG

ROUGHNESS MEASUREMENT

SOFTWARE

Alle Klingelnberg Prazisionsmesszentren der P-Baureihe kdnnen ebenfalls mit einer hochprazisen Rauheitsmess-Einrichtung
ausgestattet werden. Die Rauheitsmessung kann sowohl vollautomatisch in die Verzahnungs- als auch in die
Koordinatenmessung integriert werden, sodass alle Messungen in einer Aufspannung ausgefuhrt werden.

Durch die prazisen CNC-gesteuerten Messablaufe werden Reproduzierbarkeiten von 0,01 pum erreicht. Der innovative
Miniatur-Rauheitstaster ermdglicht zusatzlich die vollautomatische Verzahnungsmessung ab Modul 0,9. Realisierbar ist dies
durch ein speziell entwickeltes Design, das die Antastung des groBtmaoglichen Anteils der Verzahnungsoberflache
gewabhrleistet. Selbst feinste Strukturen bei gleitgeschliffenen Verzahnungen kénnen hochgenau erfasst und ausgewertet
werden. Die Messauswertung erfolgt anschlieBend in einem Ubersichtlichen und anschaulichen Protokoll, das die Kurven der
Rauheitsmessung sowie die Kenngréfen von Rauheit und Traganteil exakt aufzeigt. Eine hochprazise Messung selbst in
fertigungsnaher Umgebung ist garantiert!

Mit der Klingelnberg Software fir Rauheitsmessungen erhalten unsere Kunden jederzeit Lé6sungen nach MaR: So sind
beispielsweise neben der geraden Standardausflihrung flr Ritzel bei der Messung von Kegelradern zusatzlich auch
abgewinkelte Messtaster fur Tellerrader verflgbar.

HIGHLIGHTS

Vollautomatische Rauheitsmessung an Verzahnungen ab Modul 0,9 mm sowie an Wellen und Planflachen
Robuste, reproduzierbare Messergebnisse auch an sehr glatten (z. B. gleitgeschliffenen) Oberflachen
Auswertung der RauheitskenngréBen nach DIN EN ISO 4287 (Ra, Rz, Rt, Rmax)

Auswertung der Traganteil-KenngréBen nach DIN EN ISO 13565-2 (Rk, Rpk, Rvk, MR1, MR2)

Einfachstes Handling durch Integration in den normalen Messprozess

Exakte Messung selbst in fertigungsnaher Umgebung
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